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TV Oberflachenveredelung -

oo Prézision im p-Bereich

Die P.O.S. ist ein dynamisches Unterneh-
men mit mehr als zehn Jahren Erfahrung
in der Beschichtung von Werkzeugen
und Prézisionsbauteilen sowie der Ober-
flachenoptimierung. Ottmar Schotten und
Paul Stumpf griindeten 1994 das Unter-
nehmen. Fachliches Know-how, Flexibili-
tat in der Abwicklung und Einsatzbereit-
schaft beim Losen von Problemen sor-
gen flir ein bestdandiges Wachsen des
Betriebes.

Heute beschaftigt die Firma P.O.S. in dem
historischen Industriegebdude in Berghau-
sen mehr als 20 Mitarbeiter und beliefert
Kunden in ganz Europa. Die im Februar
2004 durchgefiihrte Zertifizierung nach
DIN EN ISO go001:2000 stellt eine hoch-
wertige Ausfiihrung der Beschichtungs-

dienstleistungen sicher.
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Individuelle Oberflachen fiir den
individuellen Einsatz

Die rasant fortschreitende technologis-
che Entwicklung stellt immer hohere An-
forderungen an Oberflachen fiir techni-

sche Anwendungen.

In der Umform-, Stanz-, und der Zerspa-
nungstechnik sowie der Kunststoffverar-
beitung, Medizintechnik oder in der
Lebensmittelverarbeitung sind fiir die
verschiedenen Anwendungen individuelle
Oberflachenldsungen gefordert.

Im dekorativen Bereich erfiillen die Be-
schichtungen der P.0.S. neben anspre-
chender Optik auch die Anspriiche fiir
VerschleiBbestandigkeit.

Wir bieten unserer Kundschaft aus viel-
faltigen Branchen durch verschiedene
Bearbeitungstechnologien diverse Ober-
flachenkonzepte an.
Oberflachenspezialisten von POS erar-

beiten mit lhnen die optimale Losung.

Gemeinsam mit unseren Kunden wéhlen
wir auf Basis der vorhandenen Techno-
logien die geeignete Beschichtung fiir
die Oberfldichenoptimierung aus.

PVD - Schicht fiir Schicht Wettbewerbsvorteile

PVD-Beschichtungen sind ein unverzicht-
barer Bestandteil moderner Oberflachen-
optimierung. Sie kommen den 6kologis-
chen Forderungen beziiglich Umweltver-
traglichkeit nach, weil Hartstoffbeschich-
tungen einen eingeschrankten bis volli-
gen Verzicht auf Kiihl-, Schmier- und

Trennmittel ermdglichen.

Der Beschichtungsprozess kann bei
Temperaturen ab 200°C bis 450°C

durchgefiihrt werden.

Die PVD-Beschichtungen zeichnen sich
durch hohe Harte und Oxidationsbestan-
digkeit aus. Gleichzeitig verringern sich
bei beschichteten Oberflachen die Trocken-
reibwerte, die Neigung zu Verschweif3un-
gen sowie die Adhé&sions- und Korrosions-

neigung.

Die Schichtstarke betragt 2-3 pm. Ober-

flachenstrukturen werden konturgetreu

abgebildet.
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Ziel der PVD-Beschichtung von Umform-
werkzeugen ist es, die Auswirkungen
von abrasivem Verschleify und Kaltver-

schweiBungen zu reduzieren.

Zerspanungstechnik

Die PVD Beschichtungen verldngern die
Standzeiten und verbessern die Produk-
tivitat durch hohere Schnittdaten und

gesteigerte Produktionssicherheit.

Das beruht im Wesentlichen auf folgen-

den Wirkungsmechanismen:

e Steigerung der Oberflachenhérte
Warmeisolierung des Werkzeugs
gegeniiber dem Span

e Verringerte Aufbauschneidenbildung
und dadurch verringerter Adhdsions-

verschleif3

Umform- und Stanztechnik

PVD-Beschichtungen zeichnen sich durch

folgende Vorteile aus:

e Deutlich verringerte Neigung zu
Verschweifungen

e Niedriger Reibungskoeffizient fiihrt zur
Senkung der Stanz- und Riickzugs-
krafte

e Hohe Standzeiten

Kunststofftechnik

PVD-Beschichtungen verbessern die Pro-
zesssicherheit und steigern damit die
Produktivitdt und Produktqualitat des
SpritzgieBbetriebes. Die PVD Beschich-
tungen konnen ab 200° C durchgefiihrt
werden. Damit eignen sie sich hervorra-
gend flir Werkzeuge, die aus niedrig

angelassenen Stahlen gefertigt werden.

Die mafigeblichen Faktoren fiir die Stei-

gerung der Prozesssicherheit sind:

e VerschleiRschutz

e Besseres Entformen

e Weniger Formbelag und Anhaftung,
somit ldngere Wartungsintervalle

e Bessere Oberflaichenqualitat der
Artikel

e Kiirzere Zykluszeiten

e Bessere Formfiillung

e Trockenlauf von Schiebern und
Auswerfern in Kombination
PVD-Beschichtung mit Gleit-
beschichtung WS,

Prazision und Zuverldssigkeit bilden die
Grundlagen fiir eine erfolgreiche Ober-
flachenoptimierung. Wenn es auf spe-
zielle Anwendungen ankommt, bieten
sich eine Vielzahl von Oberflachenbe-

schichtungen an.

Chemisch Nickel - Uberzug mit Maf3
Metallische Uberziige mit Chemisch
Nickel (Ni-P) schaffen konturtreue Ober-
flachen mit p-genauer Schichtabschei-
dung - auch bei komplizierten Geome-
trien. Hohe Korrosions- und Verschleif3-
bestandigkeit sowie betrachtliche Dukti-
litat sind weitere gefragte Eigenschaften
dieser Technologie fiir Werkzeug- und
Maschinenbau. Zudem dient die Ni-P

Schicht als Tragerschicht fiir PVD-
Beschichtungen auf Kupferlegierungen

sowie auf ungehdrteten Oberflachen.

Gleitbeschichtung — Wie geschmiert

mit WS,

Gleitbeschichtungen reduzieren Reibung!
Wenn es darum geht in einem dynami-
schen System Reibung zu minimieren,
Notlaufeigenschaften oder sogar Trocken-
lauf zu gewabhrleisten, eréffnet sich durch
den Einsatz der WS2 Beschichtung ein

breites Anwendungsspektrum.

Die flexiblen Einsatzméglichkeiten gestat-

ten eine Anwendung in vielen Branchen.




Kombinationssysteme — Aufbau mit System

Kombinationsbeschichtungen erweitern
das Anwendungsspektrum der einzel-
nen Schichtsysteme. Die Kombination
PVD + WS2 gewahrleistet Verschleif3-
schutz und Trockenlauf. In erster Linie
fir Formenbauer, die den einwandfreien
Betrieb ihrer Werkzeuge garantieren
missen, diese aber nicht tiberwachen

kénnen.

Bei ungehdrteten Werkstoffen, z.B.
Kupfer bzw. Kupferlegierungen, kann
durch die Schichtkombination Ni-P +
PVD Schicht ein perfekter Verschleif3-
schutz erreicht werden, da hier Ni-P als
Stiitzschicht die Grundlage bildet, damit
die extreme Harte der PVD-Schicht zum

Einsatz kommt.

Schichtstarken bis 1opm und Schicht-
harten bis 3.500 HV machen CVD-Be-
schichtungen (Chemical Vapor Depo-
sition) widerstandsfahig und robust.
Eine gute Schichthaftung sowie die
Moglichkeit der Komplettbeschichtung
bieten in den Bereichen der Stanz-,
Umform- und Zerspanungstechnik eine
weitere Moglichkeit der Oberflachen-

optimierung.

Polituren — Damit lhr Produkt glinzend dasteht ____

Fehlen darf die klassische Oberflachen-
politur in einem Betrieb mit abgerunde-
tem Service nicht. Mit diversen Tragern
wird die Rauhigkeit der Oberflache
unter stufenweiser Verwendung von
immer feinkorniger werdenden Polier-
mitteln bis hin zum Hochglanzeffekt
reduziert. Es entstehen Oberflachen mit
unterschiedlicher Giite: Strichpolituren,

Industriepolitur und Hochglanzpolituren.

Qualitat aus Liebe zum Detail

Unser Know-how sowie Flexibilitat

sichern Ihren Wettbewerbsvorteil!

Die Abwicklung lhrer Auftrage nach
DIN EN ISO 9001:2000 erfiillt hdchste

Qualitatsanspriiche.
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info@pos-beschichtungen.de
www.pos-beschichtungen.de



